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1.0  UYARILAR

Bu talimatlar yapisal olarak geneldir. Montaji yapan kisinin
salmastralari ve 6zellikle mekanik salmastralarin basarili bir
sekilde kullanilmasi icin calistigi tesisteki sartlari iyi bildigi
varsayllmaktadir. SUphedeyseniz, tesiste salmastralari bilen
birinden yardim isteyin veya bir salmastra temsilcisi bulana
kadar montaji geciktirin. Basaril bir isletim (isitma, sogutma,
yitkama) icin glivenlik cihazlarinin yani sira, gerekli tiim yardimci
diizenlemeler kullanilmalidir. Bu kararlar kullanici tarafindan
alinacaktir. Bu salmastranin veya herhangi bir Chesterton yapimi
salmastranin belirli bir serviste kullanilma karari misterinin
sorumlulugundadir.

2.0 TASIMA VE SAKLAMA

Calisma halindeki bir mekanik salmastraya her ne sebeple olsun,
asla dokunmayin. Salmastra ile kisisel temastan 6nce strlictyi
kilitleyin veya ayirin. Sicak veya soguk sivilarla temas halinde
bulunan bir mekanik salmastraya dokunmayin. Tum mekanik
salmastra malzemelerinin proses sivisi ile uyumlu oldugundan
emin olun. Bu, olasi kisisel yaralanmalari 6nleyecektir.

Salmastralari orijinal ambalajlarinda tasiyin ve saklayin. Mekanik
salmastralar, degisime ve eskimeye maruz kalabilecek bilesenler
icerir. Bu nedenle, saklama icin asagidaki kosullara uymak
onemlidir:

3.0 ACIKLAMA

+ Tozsuz ortamlar kullanilmahdir
+ Ortam, oda sicakhginda orta derecede havalandiriimis olmahdir
- Dogrudan glines isigina ve istya maruz kalmaktan kaginmalidir

- Elastomerler icin, ISO 2230'a gore saklama kosullari dikkate
alinmalidir.

3.1 Pargalarin Tanimlanmasi
Sekil 1

ANAHTAR
1 - Burg Seti
2 - Mil O-Ringi (V)
3 —Doner Yastik
4 - Doner Salmastra Halkalari
5 - Déner O-Ring (W)
6 — Sabit Salmastra Halkasi
7 - Sabit O-Ring (X)
8 —Tahrik Kanali
9 - Kanal Klipsi

10 - Adaptér O-Ringi (W)
11 - Conta

@ 12 - Akis Saptirici
13 - Adaptor

14 - Baski Burclari Tertibati

15 - Kilit Halkasi

16 — Conta Nokta Ayar Vidasi (gosterilmiyor)
17 — 1/4 Kopek Ayar Vidasi

18 — Merkezleme Klipsi

19 - Diiz Bagh Civata

20 - Yay

21 - Salmastra Bilezigi

22 - Tahrik Seti

23 - Kapak Tipasi

24 - Tahrik Borusu

25 - Kilit Halkasi O-Ringi (Y)

26 — Tahrik Borusu (g0dsterilmiyor)
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3.0 ACIKLAMA devam

3.2 Calisma Parametreleri *

Basing Sinirlari:

2810 Salmastralar vakum (710 mm veya 28 in¢ Hg) basinglarindan
baslayip maksimum basinglara kadar varan isletme basinglarina
dayanabilir.

Proses Basincr:

25 mm - 120 mm (1,000 in¢ - 4,750 ing) ila 40 barg (600 psig)
Bariyer Basinci:

25 mm - 65 mm (1,000 in¢ - 2,625 in¢) ila 17 barg (250 psig)

70 mm - 120 mm (2,750 in¢ - 4,750 in¢) ila 14 barg (200 psig)
Proses basincini bariyer basincindan en fazla 4 barg (50psig)
asagida tutun.

2 barg (30psig) minimum bariyer basinci

Standart Malzemeler:

Tum Metal Parcalar:

316 Paslanmaz Celik/EN 1.4401

Yaylar: Alasim C-276/EN 2.4819

Doner Yiiz: CB; SSC; TC

Sabit Yiiz: SSC; TC

Elastomerler**: FKM, EPDM, FEPM, veya FFKM
**[stek iizerine diger malzemeler de mevcuttur

Hiz Limitleri:
25 mm - 120 mm (1,000 in¢ - 4,750 in¢) ila 25 mps (5000 FPM)

Sicaklik Sinirlari:

Elastomerler

150°C (300°F) EPDM'ye kadar
205°C (400°F) FEPM, FKM'ye kadar
260°C (500°F) FFKM'ye kadar

*Ozel uygulama icin cevresel kontroller gereklidir.

Sinirlamalar, ¢alisma kosullarina, boyut ve conta halkasi
malzemesine bagli olarak degisebilir.

Bu yayinlanan parametrelerin disindaki ¢alisma kosullari icin
Chesterton Mekanik Salmastra Uygulama Miihendisligine danisin.

3.3 Kullanim Amaci

Mekanik salmastralar belirtilen ¢alisma parametreleri dahilinde
calistirlmalidir. Amaglanan uygulamanin disinda ve / veya
calisma parametrelerinin disinda kullanim durumlarinda, bir
mekanik salmastrayi calistirmadan énce mekanik salmastranin
uygunlugunu dogrulamak amaciyla Chesterton Mekanik
Salmastra Uygulama Miihendisligi'ne danisin.
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4 Boyutsal Veriler (Cizimler)

Sekil 2
k— EMIN F
C DA -
3.4.1 Boyutsal Veriler
METRIK - Milimetre
DIS CAP CAPI OLAN YUZEY
A B C C D E F G MiN J P

MAKS. MIN MAKS. MAKS. MIN MAKS. 10 mm 12mm 16 mm 20 mm MAKS.
25mm 104,0 442 51,3 42,7 40,1 54,1 72,7 - - - 28,7 1/4 -18
28mm 104,0 47,2 52,1 45,7 40,1 541 72,7 - - - 28,7 1/4 - 18
30mm 104,0 49,3 56,9 47,8 40,1 541 77,6 — — — 28,7 1/4 - 18
30mm OS 126,6 59,4 68,1 47,6 40,1 53,8 90,0 - - - 28,7 1/4 - 18
32mm 110,7 51,1 57,9 49,8 40,1 541 79,8 — - — 28,7 1/4 - 18
33mm 110,7 52,1 58,9 50,8 40,1 541 79,3 81,3 - - 28,7 1/4 - 18
35mm 110,7 541 59,4 52,6 40,1 541 82,9 84,9 - - 28,7 1/4 -18
38mm 113,9 57,2 62,2 55,9 40,1 541 86,3 88,3 - - 28,7 3/8-18
40mm 126,6 59,2 68,6 57,7 40,1 54,1 89,7 91,7 - - 28,7 3/8-18
40mm OS 126,6 69,3 74,3 57,6 40,1 53,8 96,5 - - - 28,7 3/8-18
42mm 126,6 61,2 68,6 59,7 40,1 54,1 89,7 91,7 - - 28,7 3/8-18
43mm 126,6 62,2 69,1 60,7 40,1 541 93,7 95,7 - - 28,7 3/8-18
45mm 139,0 64,3 73,7 62,7 40,1 541 94,5 96,5 - - 28,7 3/8-18
48mm 139,0 67,1 74,2 65,8 40,1 541 95,0 97,0 - - 28,7 3/8-18
50mm 139,0 69,1 78,7 67,8 40,1 541 99,7 101,7 - - 28,7 3/8-18
50mm OS 152,0 85,2 941 67,6 40,1 53,8 118,6 120,6 - - 28,7 3/8-18
53mm 152,0 72,1 87,6 71,6 40,1 541 108,0 110,0 114,0 - 28,7 3/8-18
55mm 152,0 74,2 81,3 72,6 40,1 541 104,2 106,2 110,2 - 28,7 3/8-18
58mm 152,0 77,2 92,2 78,0 40,1 54,1 115,9 117,9 121,9 - 28,7 3/8-18
B60mm 152,0 79,2 92,2 78,0 40,1 541 115,9 117,9 121,9 - 28,7 3/8-18
60mm OS 164,7 96,2 107,5 77,9 40,1 53,8 129,8 131,8 - - 28,7 3/8-18
B65mm 163,8 84,1 100,3 84,3 40,1 541 1271 129,1 133,1 - 28,7 3/8-18
70mm 195,8 95,5 113,0 93,5 52,1 63,5 - 136,9 140,9 - 34,0 1/2 -14
75mm 201,7 100,6 119,4 99,6 52,1 63,5 — 142,7 146,7 - 34,0 1/2 - 14
80mm 202,9 105,4 122,4 103,4 52,1 63,5 - 149,8 153,8 - 34,0 1/2 -14
85mm 2111 110,5 128,8 109,0 52,1 63,5 — 152,1 156,1 160,1 34,0 1/2 =14
90mm 214,4 115,6 132,1 113,3 52,1 63,5 - 159,6 163,6 167,6 34,0 1/2 -14
95mm 221,5 120,4 138,4 118,6 52,1 63,5 — 161,4 165,4 169,4 34,0 1/2 =14
100mm 227,6 125,5 144.,8 125,0 52,1 63,5 - 168,3 172,3 176,3 34,0 1/2 -14
110mm 237,2 135,6 154,2 134,4 52,1 63,5 — 177,7 181,7 185,7 34,0 1/2 =14
120mm 266,4 145,5 163,8 144,0 52,1 63,5 - 187,3 191,3 195,3 34,0 1/2 -14
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3.0 ACIKLAMA devam

3.4.2 Boyutsal Veriler
INC
miL | SALMASTRA YOVA | e | S8 0B CIVATA YUVARLAGI S VRSTRA NPT
Bovuty | BLEE KUTU DELIG Chp " | DERINLIK | UZUNLUK CIVATA BOYUNA GORE e i | BOYUTU
A B C C D E F G MiN J p
MAKS. MIN | MAKS. |  MAKs. MIN | MAKS. | 3/8in¢ | 1/2in¢ | 5/8inc | 3/4inc MAKS.
1,000 4,09 175 | 202 1,70 158 213 | 287 = = = 113 174-18
1,125 4,09 188 | 2,05 1,82 1,58 213 | 287 - - - 1,13 1/4-18
112508 | 449 261 | 292 182 158 212 | 377 - - - 1,13 1/4-18
1,250 4,00 200 | 228 195 158 213 | 314 - - - 1,13 1/4-18
1,375 4,36 213 | 234 2,07 1,58 212 | 326 | 338 - - 1,13 1/4-18
137508 | 539 273 | 292 2,06 1,58 212 | 378 - - - 1,13 1/4-18
1,500 4,49 225 | 245 2,20 1,58 213 | 339 | 352 - - 113 1/4-18
1,625 4,99 238 | 2,70 2,32 1,58 213 | 350 | 363 - - 1,13 3/8-18
1,750 5,47 250 | 282 2,45 1,58 213 | 362 | 374 - - 1,13 3/8-18
175008 | 6,65 348 | 373 2,44 158 212 | 459 | 472 - - 1,13 3/8-18
1,875 5,47 263 | 295 2,57 1,58 213 | 374 | 387 - - 1,13 3/8-18
187508 | 599 353 | 879 2,56 1,58 212 | 465 | 478 - - 1,13 3/8-18
2,000 5,47 275 | 320 2,70 1,58 213 | 413 | 425 - - 1,13 3/8-18
2,125 5,99 288 | 345 2,82 158 213 | 425 | 437 | 450 - 1,13 3/8-18
212508 | 6,99 386 | 423 2,81 1,58 212 | 500 | 522 | 534 - 1,13 3/8-18
2,260 5,99 300 | 847 2,95 1,58 213 | 437 | 449 | 462 - 1,13 3/8-18
2,375 5,99 313 | 363 3,07 1,58 213 | 456 | 468 | 481 - 113 3/8-18
237508 | 839 411 | 448 3,06 1,58 212 | 534 | 547 | 559 - 1,13 3/8-18
2,500 6,45 325 | 382 3,20 1,58 213 | 462 | 474 | 487 - 113 3/8-18
250008 | 7,76 448 | 523 3,19 1,58 212 | 609 | 622 | 634 - 1,13 3/8-18
2,625 6,45 338 | 395 3,32 1,58 213 | 500 | 512 | 525 - 1,13 3/8-18
262508 | 6,98 455 | 476 3,31 158 212 | 562 | 575 | 587 - 1,13 3/8-18
2,750 7,71 375 | 445 3,68 2,06 2,50 - 542 | 555 - 1,35 1/2-14
275008 | 7,89 445 | 476 3,67 2,06 2,50 - 584 | 597 | 609 1,35 1/2-14
2,875 7,83 388 | 457 3,79 2,05 2,50 - 550 | 563 - 135 1/2-14
3,000 7,94 400 | 4,70 3,92 2,05 2,50 - 565 | 578 - 135 1/2-14
300008 | 864 492 | 537 3,92 2,06 2,50 - 645 | 658 | 670 1,35 1/2-14
3,125 7,99 413 | 482 4,04 2,05 2,50 - 580 | 593 - 1,35 1/2-14
3,250 8,19 425 | 495 417 2,06 2,50 - 593 | 6,06 - 1,35 1/2-14
3,375 8,31 438 | 507 4,29 2,06 2,50 - 602 | 614 | 627 1,35 1/2-14
337508 | 839 495 | 526 4,29 2,05 2,50 - 633 | 645 | 658 1,35 1/2-14
3,500 8,44 450 | 520 4,42 2,05 2,50 - 618 | 631 | 643 1,35 1/2-14
3,625 8,49 463 | 532 454 2,06 2,50 - 631 | 644 | 656 1,35 1/2-14
3,750 8,72 475 | 545 4,67 2,06 2,50 - 638 | 651 | 663 1,35 1/2-14
375008 | 9,76 59 | 638 4,67 2,05 2,50 - 746 | 7,59 - 135 1/2-14
3,875 8,84 488 | 557 4,79 2,06 2,50 - 652 | 664 | 677 1,35 1/2-14
4,000 8,96 500 | 570 492 2,06 2,50 - 666 | 678 | 691 1,35 1/2-14
4,125 8,99 513 | 582 5,04 2,05 2,50 - 678 | 690 | 7,03 1,35 1/2-14
412508 | 9,76 59 | 626 5,04 2,06 2,50 - 733 | 745 | 758 1,35 1/2-14
4,250 8,99 525 | 595 5,17 2,05 2,50 - 691 | 704 | 7,16 1,35 1/2-14
4,375 9,34 538 | 607 5,29 2,06 2,50 - 708 | 7,15 | 7.8 1,35 1/2-14
4,500 9,49 550 | 620 5,42 2,05 2,50 - 718 | 7,80 | 7,43 1,35 1/2-14
450008 | 12,49 6,73 | 7.49 5,42 2,05 2,50 - 856 | 868 | 881 135 1/2-14
4,605 9,49 563 | 632 5,54 2,06 2,50 - 728 | 740 | 7,58 1,35 1/2-14
4,750 10,49 575 | 645 5,67 2,06 2,50 - 740 | 753 | 765 135 1/2-14
475008 | 11,39 720 | 763 5,67 2,05 2,50 - 871 | 884 | 896 1,35 1/2-14
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4.0 KURULUM ICIN HAZIRLIK

4.1 Ekipmanlar

0,13 mm
< 0.005" =@:=

3,2
125 Eﬂ”\/ AN g

Mimkinse, u¢ boslugunu 6l¢mek icin kadran gostergesinin
ucunu mil burcu veya mildeki bir basamak izerine yerlestirin.
Tekrarli sekilde mili eksenel yonde itin ve cekin. Yataklar

iyi durumda ise, uglardaki oynatma 0,13 mm'yi (0,005 ing)
gecmemelidir.

Muamkdinse, bir mil kadran gostergesini mile takin ve hem
gostergeyi hem de mili yavasca cevirirken salmastra yuvasi
ylizeyine ait salinimi okuyun. Salmastra yuvasi ylizeyinin mile gére
yanlis hizalanma degeri, mil capinin milimetresi basina 0,005 mm
TIR (in¢ basina 0,005 in¢) degerini gegcmemelidir.

Salmastra yuvasi ylizi, salmastra bilezigini kapatacak kadar diiz ve
plriizsiiz olmalidir. Yiizey purizIluligu contalar icin maksimum

3,2 mikron (125 mikro in¢) Ra ve O-ringler icin 1,17 mikron

(45 mikro in¢) Ra olmalidir. Boliinmis gévdeli pompa yarilari
arasindaki adimlar diiz olarak atdlyede islenmelidir. Salmastra
yuvasinin tim uzunlugu boyunca acik ve temiz oldugundan

emin olun.

0,8 um
<3 p' Ra

02||
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A4
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@
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Ozellikle O-Ring'in kayacagi bolgelerde olmak tizere, mil
Uzerindeki tim keskin koseleri, capaklari ve cizikleri giderin ve
gerekirse, 1,1 mikron (45 mikro in¢) Ra ylizey elde etmek igin
cilalama yapin. Mil veya bur¢ ¢capinin nominal olarak 0,05 mm
(0,002 ing) icinde oldugundan emin olun.

Salmastranin takilacagi alandaki mil asinmasini 6lgmek icin bir
kadran gostergesi kullanin. Asinma, mil capinin mm'si basina
0,001 mm TIR (in¢ basina 0,001 in¢) degerini gegcmemelidir.
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4.0 KURULUMA HAZIRLIK devam.

4.2 Mekanik Salmastra

1 Bu salmastraya takilan O-ringlerin, kapatilmakta olan siviile
uyumlu oldugundan emin olun.

2 1/4 kopek ayar vidalari burglarda daha kuglk olan deliklere
girer. Kilit halkasinin dis capindaki cukurlar 1/4 kopek ayar
vidalarinin konumunu gdésterir. Salmastrayi yerlestirirken bu
vidalari burctan ¢ikarmayin. Conta nokta ayar vidalari burglarda
daha buyuk olan deliklere girer. Tim vidalarin burca girdiginden
ve i¢ captaki delige girmediginden emin olun. Ayrica,
salmastrayi yeniden yerlestirirken veya ¢ikarirken, merkezleme
klipslerinin ve diiz bash civatalarin takili oldugundan emin olun.

3 Merkezleme klipsleri fabrikada 6nceden ayarlanmistir. Herhangi

bir nedenden dolayi merkezleme klipsindeki diiz bash civatalari
gevsetir veya cikarirsaniz, salmastrayl ekipmana takmadan 6nce
asagidaki sekilde tekrar sikin: Duiz uclu civatayi parmagdinizla
sikarak, merkezleme klipslerinin dogru sekilde oturdugundan
emin olun. Sonra altigen anahtar kullanarak, diiz bash vidayi

1/8 tur daha sikin. Bu, fabrikada ayarlanmis olan 25 mm - 65 mm
(1,000 in¢- 2,650 ing) ebatlari igcin 4,5 Nm (40 in¢ paund) tork,

70 mm - 120 mm (2,750 in¢- 4,750 ing) ebatlari icin 7,8 Nm

(70 in¢ paund) tork degerine yakin olacaktir.

&®» CHESTERTON.
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5.0 SALMASTRA KURULUMU

Kurulum icin gerekli aletler: Altigen anahtar ve gres
(salmastra ile birlikte verilir). Acik ug veya lokma /
tork anahtari (montaj civatasi boyutuna bagli olarak;
miisteri tarafindan saglanir). ONEMLI: Uretilen
salmastra verilerine, kurulu RFID etiketinden
erisilebilir; ayrica bu talimatlarin kapak
sayfasindaki kutu etiketinden salmastra veri
referansini doldurmayi da secebilirsiniz. Plastigi
akigkan portlarindan ¢ikarin (gosterilmemistir).

Salmastra bilezigi civatalarini esit sekilde sikin.
ONEMLI: Ayar vidalarinin mile sikilmasindan énce
salmastra bilezigi civatalan sikiimalidir. Salmastra
bilezigi civata torku, uygulamaya baglidir.
ONEMLI: Boru baglantilari, salmastra bilezigi
cvatalarinin sikilmasindan énce yapilmamalidir.

Saglanan altigen anahtarla conta noktasi ayar
vidalarini ) esit sekilde sikin. ONEMLI: Tiim ayar
vidalari elle sikildiktan sonra, bir tork anahtari ile
tekrar sikin:

Olciiler 25 mm - 65 mm (1,000 ing- 2,625 ing)

ild 5,5- 6,5 Nm (50 - 60 in¢-libre)

Olciiler 70 mm - 120 mm (2,750 ing- 4,750 ing)
ila12-13Nm(105-115ing)

Mil'e / O-Ring'e (V) ince bir gres yagi tabakasi stiriin
ve salmastra bilezigini bastirarak salmastray milin
lizerine kaydirin. UYARI: Tiim ayar vidalarinin burca
girdiginden ve i¢ ¢aptaki delige girmediginden
emin olun.

©
=
@
=

Pompayi tekrar monte edin ve gerekli mil hizalarini

ve cark ayarlarini yapin. Carklar, mil hareket ederken
merkezleme klipsleri yerinde oldugu ve salmastra ayar
civatalan gevsetildigi siirece herhangi bir zamanda
sifirlanabilir. Port yénlendirmesi icin (bkz. Sekil 4).
UYARI: Bkz. (4.2.3 Kuruluma Hazirlik- Mekanik
Salmastra adim 3.)

ONEMLI: 1/4 képek ayar vidalari (D) iLK 6nce
stkilmalidir ve conta ucu ayar vidalari 2) en son
stkilmalidir. 1/4 képek ayar vidalarinin yerleri, kilit
halkasinin dis ¢api tizerinde vida deliklerin yaninda
cukurlu olarak isaretlenmistir.

e T
Cark ayarlamalari yaparken ve / veya salmastrayi
sOkerken tiim dliz basli civatalari ve merkezleme
klipslerini ¢cikarin ve daha sonra tekar kullanim igin
saklayin.

Ug adet 1/4 kpek ayar vidasini (7) (yandaki kiigiik
ek resme bakin) birlikte verilen altigen anahtarla esit
sekilde sikin.

ONEMLI: Salmastra bileziginin burg iizerine
diizgiin bir sekilde ortalandigindan emin olmak
icin mili elle gevirin ve salmastranin serbestce
dondiigiinden emin olun. Salmastra icinde metal-
metal arasi bir temasi duyarsaniz / hissederseniz,
salmastra diizgiin sekilde ortalanmamig
demektir. Merkezleme klipslerini tekrar yerine
takip parmakla sikin. Boru baglantilarini ¢ikarin.
Salmastra bilezigi civatalarini gevsetin. Klipsleri
tamamen sikin. Ayar vidalarini gevsetin. Salmastra
bilezigi civatalarini yeniden sikin. Ayar vidalarini
tekrar sikin. Klipsleri ¢ikarin. Metal-metal temasi
hala mevcutsa, salmastra yuvasinin merkezleme
durumunu kontrol edin.
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6.0 DEVREYE ALMA /EKIPMAN BASLATMA

6.1 Salmastraya uygun cevresel kontrolleri takin. (bkz. Sekil 3)

6.2 Ekipmani ¢alistirmadan énce gerekli tiim 6nlemleri alin ve normal giivenlik prosediirlerini izleyin.
* Kartus contalar ile ilgili yardim icin Ititfen Chesterton Mekanik Salmastralar Uygulama Mthendislidi ile iletisime gegin.

Sekil 3

Bariyer / Tampon Sivisi

SAAT YONUNUN TERSINDE
mil dondsi i

Konveksiyon tankinin tabanindan gelen
soduk sivi sol porttan iceri girer.

SAAT YONUNDE
mil dondsii

Konveksiyon tankinin tabanindan gelen
soduk sivi sag porttan iceri girer.
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7.0  DEVRE DISI BIRAKMA / EKIPMAN KAPATMA

Cihazin elektriksel olarak yahtildigindan emin olun. Ekipman
toksik veya tehlikeli sivilarda kullanilmissa, calismaya baslamadan
once ekipmanin dogru sekilde dekontamine edildiginden ve
guvenli oldugundan emin olun. Pompanin izole oldugundan
emin olun ve salmastra yuvasinda herhangi bir akiskan
kalmadigindan ve basincin tamamen serbest birakildigindan

8.0 YEDEK PARCALAR

emin olun. ONEMLI: Ekipmandan salmastrayi sokmeden énce
merkezleme klipslerini yerine takin! Salmastrayi ekipmandan
kurulum talimatlarini tersine takip ederek cikarin. imha etme
durumunda, salmastradaki farkh bilesenlerin imhasi veya geri
donlsimu icin yerel diizenlemelere ve sartlara uyuldugundan
emin olun.

Her zaman Chesterton orijinal yedek parcalarini kullanin. Orijinal
olmayan yedek parcalarin kullaniimasi, ariza riski, kisisel / ekipman
tehlikesi arzeder ve Urlin garantisini gecersiz kilar.

9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI

Yedek Parca Kiti, kurulu RFID etiketindeki (tiretildigi gibi)
sizdirmazlik verilerine veya bu talimatlarin kapak sayfasinda
kaydedilmis verilere bakarak Chesterton'dan satin alinabilir.

9.1 Salmastranin Yeniden Olusturulmasi

Dogru takilan ve calistirilan bir mekanik salmastra az bakim
gerektirir. Periyodik olarak salmastrada bir sizinti olup olmadigini
kontrol etmeniz 6nerilir. Mekanik bir salmastrada salmastra
halkalarinin, O-ringler vb. gibi bazi bilesenlerin zaman icerisinde
degistirilmesi gerekir. Bir salmastra takili ve calisir durumdayken,
bakim mumkiin degildir. Bu nedenle hizli onarim saglamak icin
stokta bir yedek salmastra Uinitesinin veya bir yedek parca kitinin
bulundurulmasi onerilir.

1 Elastomer ylizeyler ve salmastra yaylari dahil, parcalarin durumuna
bakin. Arizanin nedenini analiz edin ve salmastrayi yeniden
takmadan 6nce mimkiinse sorunu diizeltin.

2 Tim elastomer ve conta yiizeylerini yerel ve site yonetmeliklerine
uygun onayli bir temizleme solventi ile temizleyin.

10

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI
9.1.1 Salmastranin Sékiilmesi

Salmastranin s6kiilmesi icin gerekli aletler: Altigen
anahtar (salmastra ile birlikte verilir); cmbiz

ve kavisli bir cekme cubugu (miisteri tarafindan
temin edilir; O-Ringlerin ve tahrik borusunun
sokiilmesi igin).

5 —

Baski burglari setini ¢ikarin. Tahrik borusunu ¢ikarin
ve atin. Baski burclari setini bir kenara koyun.

Tiim conta noktasini ve 1/4 képek ayar vidalarini kilit
halkasindan ¢ikarin ve atin.

Distan takmali doner salmastra halkasini ¢ikarin
veatin.

Salmastra bilezigi setini burg setinden ayirin ve bir
kenara koyun.

Icten takmali déner salmastra halkasini burctan
¢ikarin ve atin.

Mil O-ringini (V) burgtan ¢ikarin ve atin.

Tahrik borusunu burg tahrik pabuglarindan ¢ikarin
ve atin.

Tiim yaylan kilit halkasindan ¢ikarin ve atin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

>
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Distan takmali sabit salmastra halkasini salmastra
bileziginden ¢ikarin ve atin.

O-Ringi (X) salmastra bilezigi ic capindan ¢ikarin
ve atin.

I¢ten takmali sabit salmastra halkasini salmastra
bileziginden ¢ikarin ve atin.

-
Tahrik setini salmastra bileziginden ¢ikarin ve atin.

klipslerini ve akis saptiricisint kanaldan ¢ikarin ve atin.

Adaptérii salmastra bileziginden ¢ikarin. Adaptér
O-Ringini (Z) ¢ikarin ve atin. Adaptérii bir kenara
koyun.
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9.0

SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

Salmastra setinin takilmasi icin gerekli aletler: Altigen
anahtar ve iki gesit gres yagi (salmastra ile birlikte
verilir); tiiy birakmayan bir bez, cimbiz veya ince bir
kavisli gekme gubugu (mdisteri tarafindan temin edilir;
O-Ringlerin ve tahrik borusunun takilmast igin). Tim
metal bilesenleri, tiim conta ve O-Ring ylizeyleri de
dabhil olmak tizere onaylanmis bir solvent ile temizleyin.
Metal bilesenleri ve tiim yedek salmastra bilesenlerini
temiz ve kuru bir yiizeye yerlestirin.

:

:
;
3
:
.
:
:

Y

Doner yiizdeki isareti burctaki ¢entikle hizalayin.
Déner yiizii asagiya burca dogru kaydirin ve yerine
oturuncaya kadar yavasca sikin. Burg tahrik pabuglari,
doner yiiz lizerindeki yariklara oturmalidir. UYARI:
Tahrik borusunu sikistirmayin.

B
Acik tahrik yariklar asagi bakacak ve akis sapti
tahrik setinde dén(isii Gnleyici pabuca girecek,
salmastra bilezigi tizerindeki cukur, tahrik kanalinin
disindaki isaret ile ayni hizada olacak sekilde tahrik
kanali setini salmastra bileziginin icine sokun.

ricisi

Salmastra Setinin Takilmasi

Tahrik borularini cimbizla veya ince bir cekme cubugu
ile gekin ve burcun karsi deliginin icindeki pabuglarin
her birine takin. Tahrik borusunun pabuc lizerine
tamamen oturdugundan emin olun (asagiya inecektir).

Tahrik setini salmastra bilezigi pim deligine takin. Tim
ylizeylerin agik ve temiz oldugundan emin olun.

Adaptér O-Ringine (Z) ince bir gres yadi tabakasi stiriin
ve adaptér plakasinin dis capina monte edin.

Ddner O-Ringe (W) ince bir beyaz gres yagi tabakasi
uygulayin ve déner yiiziin dis capindaki oluga
yerlestirin. Yastiklarin doner yiiziin arkasinda
oldugundan emin olun. ONEMLI: ROTARY INBOARD
isaretli torbadaki doner salmastra halkasi bur¢
iizerine monte edilmelidir (4. adima bakiniz).

Tahrik kanali klipsine* ve tahrik kanali akis saptiricisina
ince bir gres tabakasi stiriin. Tahrik kanal akis
saptiricisini iki oyuk arasindaki yanga takin. Strtici
kanali klipslerini kalan yuvalara takin. *NOT:
Salmastra boyutlar 25 mm - 65 mm (1,000 ing-
2,625 ing) 1 klips kullanin; 70 mm - 120 mm

(2,750 ing- 4,750 ing) 3 klips kullanin.

Adaptér yariklarini, siirticii kanalindaki yariklarla
hizalayin, tertibati birbirine takin ve adaptér plakasini
oturtun. ONEMLI: Adaptér yiizeyinin tam olarak
oturmasi ve takilmasi icin salmastra bilezigi
yiizeyinin altinda olmasi gerekir.
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9.0 SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami

42

Salmastra bilezigini dikkatlice ters cevirin ve icte

Sabit O-Ringe (X) ince bir gres tabakasi siiriin ve Bir sabit salmastra halkasindaki yariklar, dsnmeyi

adaptériin ic capindaki oyuda takin. énleyici kanal klipsleri ve akis saptiricisi ile hizalayin takili sizdirmazlik yiizeyini korumak icin temiz bir bez
ve dikkatlice yerine bastirin. Salmastra halkasinin lizerine yerlestirin. Kalan sabit O-Ringe (X) ince bir
tamamen oturdugundan emin olun. gres tabakasi siiriin ve salmastra bilezigi ic ¢apindaki

oyuga takin.

(®me

o G,

Kalan sabit salmastra halkasindaki yariklari, dsnmeyi ¥4 képek ayar vidalarimi, () kilit halkasinin dis ONEMLI: Ayar vidalar, salmastra burcuna montajdan
oOnleyici kanal klipsleri ve akis saptiricisi ile hizalayin capi iizerinde bir cukurla isaretlenmis olan vida once kilit halkasinin i¢ ¢capina girmemelidir.

ve dikkatlice yerine bastirin. Salmastra halkasinin deliklerine takin. Conta noktasi ayar vidalarini @)

tamamen oturdugundan emin olun. kilit halkasindaki kalan deliklere takin.

Kilit halkasi O-Ringine (Y) ince bir gres tabakasi stiriin Her yayin bir ucuna az miktarda gres uygulayin ve Tahrik borusunu (gerekirse bir cmbizla) yukari ¢ekin

ve i¢ captaki kilit halkasi yuvasina yerlestirin. kilit halkasindaki isaretsiz deliklere yerlestirin. UYARI: ve baski burglari setindeki pabuglarin her birine
Yaylari, baski burcundaki plaka pimleri igin takin. Tahrik borusunun pabug lizerine tamamen
éngériilen isaretli deliklere MONTE ETMEYIN. oturdugundan emin olun.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami.

9.1.2

Salmastranin Takilmasi devami.

Baski burglari grubundaki pimleri kilit halkasindaki
isaretli deliklerle ayni hizaya getirin ve yerine oturmasi
icin bastirin.

Bilesenlerin son montajindan dnce tiim conta
ylizeylerini temiz bir bez ve onaylanmis bir solvent
ile temizleyin.

Déner O-Ringe (W) ince bir gres yagi tabakasi

uygulayin ve dista takili déner salmastra halkasinin dis

¢apindaki oluga yerlestirin.

Déner sizdirmazlik halkasindaki tahrik yuvalarini baski
burcu pabuglari ile hizalayin; kilit halkasindaki yerine
oturtmak icin doner salmastra halkasi (izerine hafifce
bastirin. UYARI: Tahrik borusunu sikistirmayin.

(.........

salmastra halkasi yiizii doner salmastra halkasi
ylizii ile hizal olacak sekilde salmastra bilezigini kilit
halkasi diizeneginin iizerine yerlestirin.
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Tiim salmastra tertibatini tutun ve dikkatlice ters
cevirin ve temiz bir ¢alisma ylizeyine yerlestirin.

Kilit halkasinin (istiine sikica bastirin ve 1/4 képek
ayar vidalarini burctaki kiitik deliklere gecirin.

Kilit halkasini burcla dogru bir sekilde merkezli
tutmak icin 1/4 kopek vidalarini esit sekilde sikin.
UYARI: 1/4 kopek uglu vidayi asiri sikarak burcu
SAPTIRMAYIN. 1/4 kopek ayar vidalari burcun i¢
¢api icinde ¢ikinti yapmamalidr.

Merkezleme klipslerini, klipsteki yarigi dudaga sokarak
takin. Tertibati sikistirmak icin salmastra bileziginin
list kismina bastirin ve her bir merkezleme klipsini
salmastra bileziginin tst kismindaki oyuga sokmak
icin dondiriin ve merkezleme klipsine ait diz bash
vidayi elle sikin. Tiim merkezleme klipsleri icin bu adimi
tekrarlayin. Bir tork anahtari ile sikin:

Olciiler 25 mm - 65 mm (1,000 ing- 2,625 ing)

ild 4,5 Nm (40 ing-libre)

Olciiler 70 mm - 120 mm (2,750 ing- 4,750 ing)

ild 7,8 Nm (70 ing)

Burg setini doner salmastra halkasinin dis ¢api
etrafindan tutarak ters cevirin, ve salmastra bilezigi
ve kilit halkasi tertibati icine kaydirin. GNEMLI:
Burcun ucundaki ¢entik, dogru takildiginda kilit
halkasinin dis ¢api iizerindeki ii¢ dikey nokta ile
hizaya gelmis olmaldir.

‘.-o-o.o.o

\

y

Salmastra yuvasi contasini salmastra bilezigi yuvasina
yerlestirin.
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9.0  SALMASTRANIN YENIDEN OLUSTURULMASI devami.

9.1.2 Salmastranin Takilmasi devami.

Salmastra montaj icin hazirdir.

Mil O-Ringi (V) lizerine ince bir gres tabakasi siriin ve
burg i¢ capindaki oluga yerlestirin.

10.0 MEKANIK SALMASTRA IADELERI VE TEHLIKE ILETISIM GEREKSINIMLERI

Calismada kullanilmis olup Chesterton'a iade edilen her mekanik salmastra,
Tehlike iletisim sartlarina uygun olmalidir. Tamir ya da sizdirmazlik

analizi icin salmastralari iade etmeye gerekli bilgiler icin liitfen
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns adresindeki web sayfamiza
gidiniz.
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